
4931فرم مشخصات کارگر و گروه کار سال   

 البرز نام استان:

 مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات مپنا نام شرکت:

 مشخصات فردی

 

 :/پروژهعنوان طرح

 نگهدارنده فنری نوع ثابت با مکانیزم قفل کن پیوسته 

(Constant Spring Hanger with Continues Locking System) 

 :طرح تشریح

-سیستم لولهدرنتیجه تغییر موقعیت و  ها لوله طولبا عبور سیال گرم از درون لوله، تنش حرارتی سبب تغییر 

توان ها بین حالت سرد و گرم در نیروگاه، پتروشیمی یا ... نمیبراین به دلیل تغییر موقعیت لوله. بناشودمیکشی 

گرفت تا اجازه حرکت آزادانه را داشته  یفنرنگهدارنده ها را توسط لات صلب استفاده کرد و باید لولهاز اتصا

-نگهشوند. این نوع استفاده می های فنری نوع ثابتنگهدارندهاز  ها زیاد استلوله تغییرمکانئیکه هادر جاباشند. 

مکانیزم ای که توسط گونهدارند به وزنه تعادل شبیهعملکردی  ای داشته ومکانیزم داخلی پیچیده هادارنده

 طراحی مفهومی مکانیزم آنرا نشان می دهد. 1شکلدارند. همواره با نیروی ثابتی لوله را نگه میخود داخلی 

عنوان شغل در 

 کارگاه

شماره  کد ملی تاریخ تولد تحصیلات

 شناسنامه

 نام و نام خانوادگی نام پدر

 مدرک رشته

ه دبیر کمیته توسع

 ساخت داخل

مهندسی 

 مکانیک

دانشجوی 

 دکتری
32/70/1231  مهدی شهابی علیرضا 3037 1327072921 



 ب(               الف(

 همواره ثابت است P1باشد ب( نیروی نوع ثابت همان استفاده از وزنه تعادل می دارنده فنرینگه: الف(مفهوم 1شکل 

نگام هآید. بدست می P1.D=F.dمعادله  Oب( دیده می شود با گشتاورگیری حول نقطه 1همانطور که در شکل

همواره ثابت بماند لذا طراحی مکانیزم  P1باید چنان تغییر کنند تا  Dو  F ،dپارامترهای تغییر موقعیت لوله 

لویت ساخت داخل قرار گرفت. در ابتدا در او 23که سال  بود از تجهیزاتی دارنده فنرینگهپیچیده می شود. 

تمامی سازندگان داخلی مستعد شناسایی شدند و سعی شد با ارائه نظرات فنی و کیفی و حتی در اختیار 

قراردادن نمونه جهت ساخت این تجهیز توانمند شوند، با این حال تجهیز ساخته شده توسط سازندگان داخلی 

در کمیته توسعه ساخت داخل مقرر شد که مپنا وارد این حوزه ه کند. لذا نتوانست الزامات استاندارد را برآورد

 جهت ساخت داخل تجهیز و پوشش کامل نیاز کشور اقدامات زیر صورت پذیرفت:شود. 

 این نوع نگه دارنده ها  مکانیزم داخلی نیروئی و حرکتی شبیه سازی 

  اولیهنمونه ساخت طراحی و 

 و تدوین روش صحیح انجام تست انجام تست عملکردی 

  مربوطه الزامات استاندارد نگه دارنده با توجه به یتاییدیه عملکرداخذ 



 بازدید از کارخانه سازندگان خارجی جهت ایده گرفتن و رفع برخی ابهامات 

  و ثبت اختراع در این زمینه دارندهنگه قفل کن سیستمبهبود 

  طراحی و ساخت دستگاه جهت مونتاژ و تست عملکردی تجهیز کارگاه با 

 طراحی و ساخت محدوده وسیعی از سایزهای مختلف 

  :مشخصات فنی

طراحی شده در شرکت مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات مپنا را های فنری دارندهیک نمونه از نگه 3شکل

سازندگان می باشد که امکان قفل کردن و  این نگهدارنده دارای سیستم قفل کنی متمایز از دیگرنشان می دهد. 

باز کردن قفل آنرا در هر موقعیت با دسترسی آسان فراهم می کند. حق مالکیت سیستم قفل کن با انجام ثبت 

 اختراع به نام شرکت مپنابویلر ثبت گردید.

گرم و در سایزهای ای که باید بتواند در سایزهای کوچک یک کیلو گونهاین محصول تنوع بسیار زیادی دارد به

 977تن وزن لوله را تحمل کند. همچنین محدوده حرکتی لوله گاهی یک میلیمتر و گاهی حتی  37بزرگ تا 

جائی( سایز نگهدارنده نیز تغییر می باشد. بدیهی است به ازای شرایط خاص عملکردی )وزن و جابهمیلمتر می

 کند

 

 فل کن پیوسته شرکت مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات مپنادارنده فنری نوع ثابت با مکانیزم ق: نگه3شکل

پس از ورود محصول به سبد محصول شرکت، تجهیز کارگاه در دستور کار قرار گرفت و دستگاه مونتاژ و تست 

ساخته شد. طراحی دستگاه تست نیز منحصر به فرد و متمایز از نمونه سپس طراحی و توسط دکتر شهابی آن 



 2دارنده فنری در شکل مراحل ثبت اختراع و حق مالکیت آن در دستور کار است. یک نگه های خارجی بوده و

 در شرکت مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات مپنا است. با دستگاه مذکور درحال انجام تست عملکردی

 

 ته شده است.ی که منحصرا بدین جهت طراحی و ساخ: نگهدارنده فنری در حال انجام تست عملکردی با دستگاه2شکل

 ابداعات و نوآوری انجام شده:

شوند و ها پس از ساخت و اطمینان از صحت عملکرد، در موقعیت حالت سرد خود قفل میدارندهبه طور کلی نگه

-اندازی از قفل خارج میها در زمان راهدارندهمانند. نگهقفل میها و ... لوله تست هیدرواستاتیکدر زمان نصب، 

هنگام خاموش شدن پس از چندی . و به موقعیت حالت گرم خود بروند کنندشوند تا بتوانند آزادانه حرکت 

کردن قفل شوند. جهت قفل در این حالت دوباره به حالت سرد برگشته و باید (تعمیرات )مثلا براینیروگاه 



ها حاکی از برخی از سیده از سایتهای ردارند. گزارشهای متفاوتی مکانیزم مختلف سازندگانها نگهدارنده

دارنده از حالت قفل، دسترسی نامناسب کردن پیوسته، خارج نشدن نگهمشکلات در این قسمت مانند عدم قفل

های نیروگاهی، پس از اعلام مکرر مشکلات فوق از سایتکن و دربرخی موارد گم شدن قطعات بود. سیستم قفل

صورت پذیرفت و با تایید مراجع ذی صلاح ثبت اختراع و حق ن مشکلات کن پیوسته فاقد ایطراحی سیستم قفل

  .(9)شکل  مالکیت آن صورت پذیرفت

 

 کن پیوستهدارنده فنری نوع ثابت با مکانیزم قفل: گواهی ثبت اختراع و حق مالکیت نگه9شکل



 نقاط قوت:

هم رسید و سازی تجاریبا حمایت همیشگی مدیران ارشد مپنا از موضوع ساخت داخل، این محصول به مرحله 

ثبت اختراع سیستم قفل کن سبب ایجاد مزید رقابتی در  باشد.در حال استفاده می مختلفهای در پروژهاکنون 

تجهیز کارگاه و ن در حال انجام است. عرصه بین المللی بوده و از این رو مراحل ثبت حق مالکیت بین المللی آ

طراحی و ساخت دستگاه مونتاژ و تست منحصر به فرد و متمایز از دیگر سازندگان خارجی نیز از دیگر نقاط قوت 

کاملی از این محصول همچنین با طراحی و ساخت محدوده وسیعی از سایزهای مختلف، کاتالوگ طرح می باشد. 

 از طریق سایت شرکت در حال تدوین می باشد. "آنلاین انتخاب و سایزکردن"با قابلیت 

 میزان صرفه جویی:

در خطوط پایپینگ صنایع مختلف از جمله نفت، گاز، پتروشیمی، نیروگاهی، فولادسازی، صنایع  اسپرینگ هنگر

هیزات غذایی و ... کاربرد دارد. ولی جهت برآورد اقتصادی تنها نیاز سالانه شرکت مهندسی و ساخت بویلر و تج

بدین منظور ابتدا مقایسه قیمت یک نمونه اسپرینگ هنگر نوع ثابت با استعلام از سازنده مپنا مد نظر قرار گرفت. 

 خارجی و برآورد هزینه ساخت داخل شرکت صورت گرفته است:

 

 اسپرینگ هنگر با قیمت تمام شده ساخت داخل: یک نمونه مقایسه هزینه خرید
 استعلام شده است. 13ک نمونه اسپرینگ هنگر نوع ثابت سایز در زیر از سازنده خارجی ی

 
 ریال 91ر237ر777تومان( یعنی  2377یورو می باشد )با احتساب نرخ تبدیل  1217، 13قیمت اسپرینگ هنگر سایز 

 :13قیمت مواد اولیه و هزینه ساخت داخل اسپرینگ هنگر سایز 

  :هزار تومان ،  207قیمت فنر 

  هزار تومان،  37کیلو کربن استیل:  37قیمت 



  :هزار تومان 077هزینه ساخت 

 هزار  تومان 07: و مواد استاندارد قیمت پیچ و مهره و بوش خودروغنکار 

o جمع ساخت توسط مپنابویلر: یک میلیون تومان 

 اسپرینگ هنگر نوع ثابت: 13مقایسه نمونه سایز 

  :ریال 91ر237ر777خرید خارجی 

 ریال 17ر777ر777: ساخت داخل 

 

عدد اسپرینگ هنگر استفاده می شود و  177با توجه به ماهیت پروژه ای شرکت مپنابویلر، در هر پروژه حدودا 

نیاز سالانه شرکت مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات پروژه در سال انجام می شود. بنابراین  0به طور میانگین 

 307عدد اسپرینگ هنگر می باشد با ارزش تقریبی  077سال حدودا ماژول سیکل ترکیبی در  0مپنا با احتساب 

هزینه ساخت  تومان( هزینه خرید خارجی آنها است. 2377هزار یورو )هشتصد میلیون تومان با نرخ تبدیل 

 داخل با احتساب هزینه های سربار حدودا نصف این مقدار می باشد.

و صرفه جوئی ارزی صورت گرفته است. ضمن اینکه سالانه هزار یور 307پس با ساخت داخل شدن تجهیز سالانه 

 میلیون تومان نیز صرفه جوئی هزینه ای صورت گرفته است. 077تا  377

 سابقه تحصیلی:

 سال اخذ معدل محل تحصیل رشته مدرک

 23ورودی   1دانشگاه زنجان، روزانه مهندسی مکانیک، طراحی جامدات دکتری

 1232 29/13 ، روزانهدانشگاه جامع امام حسین)ع( مکانیک، طراحی کاربردیمهندسی  کارشناسی ارشد

 1239 03/10 دانشگاه آزاد اسلامی واحد کاشان مهندسی مکانیک، طراحی جامدات کارشناسی

 1202 79/12 دبیرستان نمونه دولتی امام صادق)ع( ریاضی فیزیک دیپلم

 سوابق کاری:

 سال نام شرکت سمت

                                                           
  آزمون جامع دکتری تیرماه 29  1



 1221تا  1233از  مهندسی و ساخت تجهیزات مپنا مهندس تولید

 تاکنون 1221از  مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات مپنا دبیر کمیته توسعه ساخت داخل

 1229تا  1223از  مهندسی و ساخت بویلر و تجهیزات مپنا مدیر پروژه ساخت داخل اسپرینگ هنگر

 تاکنون 1223از  بویلر و تجهیزات مپنامهندسی و ساخت  مدیر پروژه ساخت داخل کنترل ولو

 1239 ء، مؤسسه شهید رجائیقرارگاه خاتم الانبیا جوش ناظر کنترل کیفیت

 


